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El software CTVista®+ ayuda a la cerveceria a
resolver problemas de pico de temperatura del

condensador evaporativo

ANTECEDENTES

Una importante cerveceria en el oeste de
los Estados Unidos establecid un proceso
totalmente nuevo de enfriamiento
mediante amoniaco en sus instalaciones.
El equipo de ChemTreat implemento el
software de gestion de agua de CTVista®+
para conectar las entradas de datos de los
controladores de ChemTreat a través de
los ocho condensadores evaporativos de
la cerveceria y una torre de refrigeracion
para monitorear el canal de los inhibidores,
la conductividad, el pH, la temperatura y
el flujo. Los controladores envian alarmas
al equipo local de ChemTreat a través de
nuestro software de CTVista®+ cuando
los parametros monitoreados salen de los
limites.

Un sabado porlanoche, el representante de
ChemTreat recibio una alarma del software
de CTVista®+, que advertia un fuerte
aumento repentino de la temperatura, de
los 65 °F (28°C) usuales a los 95 °F (35°C) en
los ocho condensadores.

SOLUCION

El  representante de  ChemTreat
informé de inmediato a la gerencia
de la planta sobre el incremento de
temperatura. Aunque el personal en
el sitio habia detectado el problema
independientemente de la alarma, al
tratarse de un proceso totalmente nuevo
de enfriamiento mediante amoniaco, el
proceso de comunicacion no estaba bien
definido.

El personal de la planta explico que se
habia perdido la comunicacion con uno de
los condensadores evaporativos porque
se habia disparado un interruptor de

comunicaciones.

Gracias a las alarmas del controlador y
la recopilacion de datos de CTVista+,
ChemTreat pudo mantener informada a
la gerencia de modo que el cliente pudiera
determinar rapidamente un curso de

accion.

Los resultados se brindan solo a modo de ejemplo. No estan garantizados.
Los resultados reales pueden variar. Ciertas caracteristicas, como la
vigilancia y alarmas las 24 horas del dia y los 7 dias de la semana, podrian

tener costo adicional y no estar disponibles en todos los sitios.
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Case Study

Para resolver el problema, se incremento la capacidad
del interruptor de comunicaciones de 1,0 a 3,0 amperios.

Este problema pudo haber provocado un cierre de la
planta de no haberse detectado y resuelto con rapidez.
Gracias a la alerta que el equipo de ChemTreat recibio de
CTVista+, la gerencia de la planta se enterd del problema
y pudo resolverlo e implementar medidas preventivas.

100.0

500

10:29 12:46 15:33 18:20 21:06 2353 02:40 0326 08:13 10:29
09/05/20 09/05/20 09/05/20 09/05/20 09/05/20 09/05/20 09/06/20 08/06/20 08/06/20 09/06/2

Grdfico de tendencia que muestra el pico de temperatura en uno de los ocho condensadores.

Los resultados se brindan solo a modo de ejemplo. No estan garantizados.

Los resultados reales pueden variar. Ciertas caracteristicas, como la
vigilancia y alarmas las 24 horas del dia y los 7 dias de la semana, podrian
tener costo adicional y no estar disponibles en todos los sitios.
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